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przedstawia idealne rozwigzanie
dla Twojego zakiadu:

92IMOJDY §8G-0F ‘9L PYSUILIOJOd ‘[N
'0°0 Z "dg ABojouyda] 8apuNS BIID-0Ig

SURFOX"

|d"Wo'3puIR-0Iq@OINI] :IPW-8 26 10 1ST ZE X0} +9 67 ST Z€ [0k

NIEZAWODNY SYSTEM CZYSZCZENIA
| PASYWACJI SPOIN SPAWALNICZYCH
NA STALI NIERDZEWNEJ
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e elektrochemiczny system czyszczenia
i pasywacji spoin powstatych przy spawaniu
stali nierdzewnej metoda TIG

e wysokoefektywna metoda usuwania
przebarwien powstatych w wyniku
dziatania temperatury w strefie wptywu
ciepta spawanej stali nierdzewnej

® nie powoduje zmian strukturalnych
w pierwotnym materiale

® przywraca warstwe pasywacyjng tlenku
chromu chronigca stal przed korozjg

O pasywacg;ji

p

Stal nierdzewna ma naturalng warstwe
pasywacyjng tlenku chromu, ktéra powstaje
w efekcie reakcji chemicznej pomiedzy tlenem
w powietrzu a atomami chromu w stali.
Ta warstwa ochronna zostaje uszkodzona
w procesach obrébki stali, m.in. w wyniku
spawania, obrdébki termicznej, mechanicznego
Scierania czy zanieczyszczenia. Jej catkowite
przywrécenie mozliwe jest tylko wtedy, gdy
powierzchnia jest idealnie czysta, dlatego
konieczne jest usuniecie wszelkich powstatych
na powierzchni przebarwien i zanieczyszczen.
Odtworzenie warstwy pasywacyjnej jest
niezbedne, zwtaszcza jesli wyprodukowane

elementy bedg w przysztosci narazone na
dziatanie agresywnych substancji, takich jak na przyktad sél, silne kwasy czy galwaniczne zanieczyszczenia. Jest
ono réwniez istotne gdy finalnymi odbiorcami wyprodukowanych urzadzen i instalacji s3 branze tak wymagajgce
jak przemyst spozywczy, farmaceutyczny i kosmetyczny, chemiczny i petrochemiczny, czy lotniczy i stoczniowy.

Czyszczenie, polerowanie i neutralizacja

Proces elektrochemicznego czyszczenia wykorzystuje site prgdu oraz roztworu elektrolitu do usuwania
przebarwien powstatych w strefie wptywu ciepta, bez zmiany lub uszkodzenia powierzchni materiatu
pierwotnego. Pozostawia idealnie czystg, pozbawiong przebarwien powierzchnie. Pozwala to na odtworzenie
jednolitej i stabilnej warstwy tlenku chromu, ktéra bedzie chroni¢ powierzchnie stali nierdzewnej przed
utlenianiem. Elektrochemiczne czyszczenie wykonywane jest prgdem zmiennym (AC), ktdry jest mozliwy do
ustawienia we wszystkich modelach SURFOX.

Proces elektrochemicznego polerowania usuwa materiat pierwotny z detalu i rozjasnia spoine. Zabieg ten
zmienia wyglad powierzchni i stosowany jest gtéwnie do czyszczenia wyrobu gotowego ,na potysk”.
Elektropolerowanie wykonywane jest prgdem statym (DC), ktdry jest mozliwy we wszystkich modelach SURFOX.
Neutralizacja powierzchni po zastosowaniu systemu SURFOX jest konieczna, poniewaz pozostatosci elektrolitow
mogga wchodzi¢ w reakcje z powierzchnig stali nierdzewnej, powodujgc powstawanie osaddw soli.
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Wybierz swoje urzgdzenie ...
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Model urzadzenia

SURFOX™ 204

SURFOX™ 304

SURFOX™ Mini

Dlaczego wtasnie to
urzadzenie?

najbardziej rozbudowane
i wszechstronne

jedyny system do czyszczenia
spoin po spawaniu MIG i TIG

niewielkie i mobilne -
idealne do pracy w terenie

Wymiary 47 cm x 25 cm x 38 cm 53 cmx25cm x 37 cm 31cmx 11,5 cmx 22,5 cm
Pojemnosc¢ zbiornika 1,91 191 -

Dtugos¢ weza 4m 4m -

Waga 17,3 kg 22 kg 3,8 kg

Prad - wejscie 230V 50/60 Hz2.0 A 230V 50/60 Hz2.0 A 120/230V, 50/60 Hz, 1.5 A
Prad - wyjscie 12-30V, AC/DC, 15 A 12-30 V, AC/DC,30 A 32V, AC/DC

Podstawowe funkcje

e czyszczenie pradem
zmiennym (AC): niskim,
Srednim i wysokim (6-15 A)

o elektropolerowanie
pradem statym (DC)

e pompa elektrolitu

* system eliminacji oparow

e czyszczenie pradem
zmiennym (AC): niskim,
Srednim i wysokim (6-30 A)

o elektropolerowanie
pradem statym (DC)

* pompa elektrolitu

o system eliminacji oparéw

e czyszczenie pradem
zmiennym (AC)

o elektropolerowanie pragdem
statym (DC)

Opcje dodatkowe e trwate znakowanie stali e trwafe znakowanie stali « trwate znakowanie stali
nierdzewnej nierdzewnej nierdzewnej
Numer katalogowy 54D234 54D334 54D056
[ [ [
... odpowiedni elektrolit ...
Rodzaj ptynu SURFOX T SURFOX M SURFOX N

Dlaczego wtasnie
ten ptyn?

elektrolit do ciezkiego
czyszczenia
i elektropolerowania

elektrolit do znakowania

ptyn do neutralizacji

... oraz dodatkowe wyposazenie!

e wktadki czyszczace - standardowe lub typu Poli Pad
e elektrody wolframowe i grafitowe w réznych ksztattach i rozmiarach
e szczotki z wtdkna weglowego do czyszczenia trudno dostepnych miejsc

e kieszenie czyszczace do czyszczenia wewnetrznych naroznikéw
e zestaw do nanoszenia logo, numerdw seryjnych i innych znakéw

e zindywidualizowane szablony do znakowania

e drukarka szablonéw do znakowania z oprogramowaniem

® urzadzenie do testowania pasywacji

e tester do identyfikowania gradacji stali nierdzewnej
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Dlaczego SURFOX"™?

e szybki - czyszczenie spoin odbywa sie z predkoscig 1m spoiny na minute - jednoczesnie przywracana
jest warstwa pasywacyjna

e fatwy i wygodny w uzyciu - zintegrowany zbiornik oraz pompa automatycznie dostarczajg elektrolit
na koncéwke czyszczaca
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e bezpieczny dla uzytkownikow - bezpieczna alternatywa dla powszechnie stosowanych toksycznych
i agresywnych past trawigcych - urzadzenie posiada system eliminacji oparéw

e bezpieczny dla powierzchni - bezpieczna alternatywa dla mechanicznych metod czyszczenia spoin
(np. przy uzyciu szczotek lub szlifierek), ktére uszkadzajg powierzchnie czyszczonej stali nierdzewnej
i nie przywracajg warstwy pasywacyjne;j

e wszechstronny - mozliwo$é regulacji pradu pozwala na czyszczenie na réznych poziomach natezenia,
a takze na elektropolerowanie; opcjonalnie - mozliwos¢ trwatego znakowanie stali nierdzewnej w celu
naniesienia logo, numeru seryjnego, kodu kreskowego czy innego oznaczenia producenta
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